
ιϑτ΢ΣΞɿSTLをੜ成できる3D CAD/3D CGソフトウェア
ύ΢μʔআڈ૷ஔɿセラミック粉をਧきඈばして落とす装ஔ
ઐ༻෦԰ɿ3Dプリントやパウダーআڈを行う෦԰

3Dデザイン作成 3Dプリント パウダー除去 含浸 一次焼成 施釉 二次焼成／完成

セラミックパウダー/14 kg
PM-14C

˔本体、専用ソフトウェアがؚまれます。̝ ೥間อकܖ໿、運ૹ、ಋೖઃஔはผ్料ۚがかかります。

バインダー/20 L
PL-20C

Core i5 第8世代以上
8 GB以上
NVIDIA GeforceRTX 3060以上（プログラフィックカードは使用不可）

Windows®11、Windows®10(64ビット版)

αϓϥΠ඼

品名/仕様
඼൪

εϥΠειϑτ΢ΣΞͷγεςϜཁ݅

CPU
メモリー（RAM）
ビデオカード及びモニター

オペレーティングシステム

造型方式 バインダージェット方式
XY 解像度 600 x 600 dpi
積層ピッチ 0.1 mm
造形速度 35 秒/層 45 秒/層

造形サイズ
最大 595 mm
最大 600 mm

幅
奥行
高さ 最大 250 mm

粉体材料 ＊1 セラミックパウダー
バインダー 水性バインダー液

環境
温度：20°C～24°C  湿度：50% RH以下（ただし結露のないこと）動作時 ＊2

温度：5°C～40°C  湿度：20%RH～80%RH（ただし結露のないこと）
移動距離の±0.3%以下または±0.5 mm以下のうち大きい値

非動作時 ＊3

距離精度（補正値込み）
外形寸法（幅 x 奥行 x 高さ） 3,150 mm × 1,344 mm × 1,900 mm（PCアームスタンドを除く）

最大 390 mm
最大 290 mm
最大 200 mm

1,709 mm × 970 mm × 1,382 mm（PCアームスタンドを除く）

1#���� 1#����

ओͳ༷࢓

1ˎ औりѻいにؔしては、法نɾ法ྩにԊった運用がඞཁとなります。 ˎ 2 ਪ঑Թ度20ˆલ後、Թ度มԽがগないڥ؀をਪ঑。 ˎ 3 粉体材料ॆర࣌はಈ作࣌のڥ؀をద用。 ˎ 4 本製品には、3D CAD/3D CGソフトウェアや造形後の後加工にඞཁな
ಓ۩やઃ備は付属して͓りません。

質量 1,200 kg
定格入力 AC 230V 単相 16A
付属品 取扱説明書、スライスソフトウェア、プリンター制御ソフトウェア用PCおよびモニターほか ＊4

430 kg

オープンՁ֨೥間อकܖ໿ඞਢର象製品

ҰൠతͳϫʔΫϑϩʔͱओͳ෇ଳઃඋ

ؚਁઃඋɿؚ ਁ剤をછみࠐませる装ஔ
ম੒ઃඋɿ造形物を高Թで固めるための焼成炉
ूਖઃඋɿ造形૧の粉末材料の回収、製品内֎の粉ਖআڈに使用

●本製品は年間保守契約必須対象機種となります。●印刷品質を保つためには、お客様による定期的なメンテナンスが必要です。●出力物に、著作権の目的となっているデザインなどを、著作権者の許諾なく私用することは、著作権法上著作権が
制限される場合を除き禁じられています。●本製品の故障の有無にかかわらず、本製品をお使いいただいたことによって生じた直接ないし間接的な損害に対して、当社は一切の責任を負いません。●本製品により作られた制作物に対して生じた直接な
いし間接的な損害に対して、当社は一切の責任を負いません。
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パウダー 3Dプリンター PB-600/PB-400は、創造的で複雑な3次元オブジェクトを高精細に美しく、そして効率的に造形します。
その芸術的で精巧な表現力は創造の可能性を広げ、セラミック製品の製造工程に革新をもたらします。

創造性 高精度

複雑な形状のインテリアアイテム

落ち着いた空間を演出する香炉

自然の素材と組み合わせたクリエイティブなオブジェ印象的でモダンな石塔

創造を超えるセラミックの表現力　

独創的なデザインの花器

内装／陶飾りタイル

PBシリーズは、プリントヘッドから結合剤（バインダー）を吐出し、専用のセラミックの粉末
材料を一層ずつ固めながら積層していくことで、立体造形物を作り出すバインダージェット
方式の3Dプリンターです。限られた職人にしか表現できない難しい形状や、手作業や切
削加工機ではできない複雑な造形物を、誰もが、手軽に造形できるようになります。

生産性
PB-600は 最 大595（幅）×600（奥 行）×250（高 さ）mm、PB-400は 最 大390（幅）×
290（奥行）×200（高さ）mmのワークサイズを実現。大きなものはもちろん、小さなもの
であれば、上下の階層に異なる造形物を複数レイアウトすることで、一度に効率よく製作
することができます。

CREATIVITY PRODUCTIVITY PRECISION OPERATION
高解像度のプリントヘッドを搭載し、結合剤を精密に吐出。また、専用のセラミックパウ
ダーは、粒子が微細な上、焼成の際の収縮率が1％以下という優れた性能を実現。美しく、
滑らかな表面の仕上がりと、高い寸法精度を兼ね備えた造形物を作り出します。

操作性
3D CADや3D CGソフトウェアで制作した造形物のデータをSTL形式でエクスポート
すれば、あとは標準付属のソフトウェアを使って簡単に出力できます。また、出力後、本体
に残った粉末材料は次回の造形に再利用でき、低コストな運用を実現します。
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